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Editorial

Cuatro nuevos articulos

En el pasado, la mejor estrategia de mantenimiento
para mantener los activos en funcionamiento requeria
reemplazar piezas siguiendo un cronograma estricto
basado en el tiempo, pero hoy, las organizaciones ven
mejores opciones para mejorar la confiabilidad del
equipo y reducir el tiempo de inactividad forzada, al
aplicar el mantenimiento centrado en la confiabilidad.
En este caso, te comentamos 5 obstaculos para la

implementacion de RCM y cdmo superarlos. Gui"e[;_rnotSmaper
Irector

En el segundo articulo de esta edicién, te contamos qué es el Mantenimiento
4.0 y cudl es su importancia, tomando en cuenta que, sin innovacion, el
departamento de mantenimiento pierde fuerza y capacidad de respuesta.

Continuamos con mangueras de alta presidon para limpieza industrial, por
ser esenciales en una variedad de aplicaciones debido a su capacidad para
manejar grandes volimenes de agua a presiones elevadas, lo que permite una
limpieza eficiente y efectiva en diversos entornos industriales exigentes.

Y en nuestro ultimo articulo, tratamos sobre laimportancia de los rodamientos,
por ser componentes mecdnicos de alta precision, que permiten que los
equipos se muevan a diferentes niveles de velocidad mediante la transmision
eficiente.

Sin mas, invitamos a nuestros lectores a disfrutar de su instructiva lectura.
Para mas articulos visite: https://www.mantenimientoelectrico.com/
Un saludo,

Guillermo Sznaper
Director
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Cinco obstaculos para la implementacién
de RCM y como superarlos

El mantenimiento centrado
en la confiabilidad y el
mantenimiento basado en
las condiciones, pueden
ofrecer una solucion mas
eficiente que nunca.

Por Bryan Christiansen

Fundador y director ejecutivo de Limble (CMMS Software)
Traduccion del original: “5 Obstacles to Implementing RCM and How to Overcome Them. Reliable Plant”, 2018

En el pasado, la mejor
estrategia de mantenimiento
para mantener los activos
en funcionamiento requeria
reemplazar piezas siguiendo
uncronogramaestrictobasado
en el tiempo. Sin embargo,
con la creciente popularidad
del mantenimiento centrado
en la confiabilidad (RCM,
por sus siglas en inglés), las
organizaciones ahora ven
que es una mejor opcion
para mejorar la confiabilidad
del equipo, reducir el tiempo
de inactividad forzada vy

aumentar el tiempo entre un
ejercicio de mantenimiento y
el siguiente.

El RCM y el mantenimiento
basado en las condiciones
(CBM, por sus siglas en
inglés) pueden ofrecer una
solucién mas eficiente que
nunca. Monitorear los activos
para detectar cuando estan
a punto de ocurrir fallas y
actuar antes de que sucedan,
se esta convirtiendo en el
punto de referencia para el
mantenimiento.
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Lamentablemente, la
implementacion parece ser
un gran desafio. Segun un
estudio reciente, mas del
60 por ciento de todos los
programas de RCM fracasan,
y la mayoria del 40 por ciento
restante termina teniendo
un desempefio superficial.
éPor qué fracasan tantos
proyectos de RCM? ¢Hay
una salida? A continuacién,
se presentan cinco de los
mayores obstaculos para la
implementacion de RCM vy
como superarlos.

Mala planificacion
Debido al
evidente

atractivo
del RCM,
algunas organizaciones
tienden a implementarlo
apresuradamente. Esta
planificaciéon inadecuada vy
este enfoque apresurado
sabotean mas programas
de RCM que cualquier otro
problema. Por lo general, la
implementacion de RCM es
un proceso bien disefado
de siete pasos que comienza
con la identificacion de los
activos que se van a analizar.
Sin embargo, es necesario
contar con algunas bases y
condiciones favorables antes
de llegar a este paso.

En primer lugar, écudnta
documentaciénhaydisponible
para cada activo? ¢la
organizacion ha identificado
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los activos que son criticos
para la misién? Una vez
mas, el plan debe abordar
claramente cuestiones
como culturas de trabajo
Unicas, duracion prevista de
la implementacién, fechas
limite para cada etapa de
implementacion, obstaculos
potenciales, etc.

Asignacion insuficiente de
recursos

Después de una mala
planificacién, la falta de

recursos también es una de
las principales razones de
la finalizacion de muchos
proyectos de RCM. Es un
desafio tan grande que
algunas empresas han
llegado a etiquetar a RCM
como un “monstruo que
consume recursos”. Segun
su experiencia, RCM es
complicado, requiere mucho
tiempo y es costoso. Este tipo
de problema suele ocurrir
cuando las empresas esperan
resultados rdpidos o tienen
demasiados activos en el plan.

RCM es una metodologia
de mejora de procesos 'V,
como otras herramientas
similares, requiere un cierto
compromiso  inicial  para
llevar el proceso hasta su
conclusién. Puede llevar hasta
un aflo o mas de seguimiento
constante para comenzar a
ver resultados, especialmente
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cuando se trata de recuperar
los costos de implementacion.
Una empresa que solo se
preocupa por la reduccion
inmediata de los costos
de mantenimiento puede
considerar que el compromiso
es abrumador y, por lo tanto,
abandonar el proyecto.

Un mejor enfoque seria
considerar las mejoras en el
mantenimiento en lugar de
centrarse en el gastoinicial. En
este caso, puede demostrar
que el programa esta
funcionando  gradualmente
comparando las tendencias

(por ejemplo, vibraciones
anormales de la maquina,
frecuencias de inactividad,

etc.) antes y después del
RCM. Cuando este tipo
de comparacion se realiza
correctamente, deberian ser
evidentes algunas ganancias
rapidas y ayudar a indicar que
los costos de mantenimiento
comenzaran a disminuir con
el tiempo.

Ademas, no todos los equipos
deben seleccionarse para el
andlisis RCM, sino solo aquellos
activos que son criticos para
las operaciones. Los mejores
candidatos son aquellos cuya
falla generara riesgos de
seguridad, tendra un impacto
importante en las operaciones
y afectara directamente el
resultado final.



Expectativas poco realistas

A pesar de los muchos
beneficios de RCM, no es
realista esperar que funcione
como una “bala de plata” que
solucione todos los problemas
de mantenimiento de una
organizacion. RCM no es
una solucién independiente
para problemas mas
profundos del sistema, como
una gran dependencia del
mantenimiento reactivo,
tiempos  de inactividad
excesivos, una cultura de
documentacion deficiente vy
una fuerza laboral ineficiente.
De hecho, implementar RCM
en un entorno de este tipo
puedecomplicarlosproblemas
ya existentes, ya que esta
herramienta viene con su
propio conjunto de demandas
y requisitos. Imagine, por
ejemplo, intentar recopilar
y revisar los resultados de
monitoreo de condiciones
cuando hay un problema de
documentacion evidente
que no se ha abordado. Si
las organizaciones tienen
demasiados obstaculos
internos, puede ser mejor
contratar los servicios de un
profesional  experimentado
en RCM para que las prepare
y las guie a través del proceso.

Responsabilidades
claras

Gestionar la transicidon de un
sistema de mantenimiento
tradicional basado en el
tiempo a uno basado en
la condicién es un cambio
culturalcompletoquerequiere
un liderazgo fuerte y seguro
dentro de la organizacion. No
especificar una persona de
referencia para gestionar los
distintos pasos de la transicion
es otro obstaculo comun
para el éxito. Dejar esta
responsabilidad en manos de
un grupo grande de personas
no funcionard. En cambio,
debe haber alguien que se
haga responsable de hacer un
seguimiento del progreso de
la implementacidn, supervisar
el cronograma y evaluar
cualquier comentario que
pueda mejorar el proceso.

poco

Problemas de Ila fuerza
laboral

Un proyecto RCM es tan
eficaz como quienes lo
implementan. Es de esperar
que pueda haber cierta
resistencia inicial por parte de
los trabajadores a esta nueva
forma de hacer las cosas.
Esto es especialmente asi en

los casos en que la norma ha
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sido una fuerte dependencia
del mantenimiento reactivo.
Por otro lado, el problema
puede ser que la direccidon
intente utilizar a empleados
sin experiencia para la
implementacion de RCM vy
espere resultados estelares
en poco tiempo.

Para gestionar estos
problemas, es esencial evaluar
la preparacion del personal
y ser realista sobre qué
esperar y cuando esperarlo.
En lugar de apresurarse en la
implementacidn, concéntrese
mas en lograr la aceptacion
del personal y brindar la
capacitaciéon adecuada al
comienzo del proceso.

En definitiva, cualquier
organizacion que reserve
recursos para implementar
el RCM busca desarrollar un
programa de mantenimiento
proactivo para cada activo
critico que posee. Sin
embargo, antes de lanzar
un programa de RCM, es
fundamental asegurarse de
que el ejercicio sea sostenible
y de que el proceso no se
vea frustrado por ninguno
de los cinco obstaculos
mencionados anteriormente.
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La industria 4.0, también
conocida como la cuarta
revolucion industrial, es

la actual tendencia de
automacion e interconexion
de datos en tecnologias
industriales. Incluye el

Industrial Internet de las

Cosas (lloT), los Sensores

Inalambricos, la Computacion
Cloud (en la nube), la
Inteligencia Artificial (1A), el
Aprendizaje Automatico y el
Big Data. é{Pero qué pasa con
el mantenimiento 4.0?

© ocCTUBRE 2024
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. Qué es el Mantenimiento 4.0?

Sin innovacion, el
departamento de
mantenimiento pierde
fuerza y capacidad de

respuesta. Con la utilizacién
de sensores, lloT, Big Data,
Inteligencia  Artificial vy
otros sistemas inteligentes,
es posible identificar mas
rapidamente donde se estan
produciendo los fallos.

Por Cegid Blog

Es posible descubrir cuales
son los  equipamientos
afectados, cudles son
las implicaciones de
esos problemas en la
productividad de la
empresa y cual es el mejor
plan de mantenimiento
preventivo para minimizar
la reincidencia de estas
averias.



Por eso, es importante para
las empresas optimizar
al maximo el plan de
mantenimiento de modo a
reducir este tipo de riesgos
y pérdidas.

¢Qué es el Mantenimiento 4.0?
Generalmente, cuando
es necesario recopilar
datos sobre el estado de
las maquinas recurrimos
a técnicos especializados
en esta area. En el
Mantenimiento 4.0, con
el desarrollo de nuevas
tecnologias conectadas,
existen magquinas que
realizan esas tareas, de
modo a maximizar la vida
util de los componentes
de las maquinas y evitar
fallos. Con las tecnologias
del Mantenimiento 4.0,
los datos buscan el ser
humano y no el revés. Los
procesos de mantenimiento

evolucionado del

han
modelo preventivo hacia el
predictivo. Asi, el enfoque

deja de estar solamente
centrado en la prevencion,
pasando a la prevision.

Acompaiar la inversion
y rentabilidad de los
equipamientos, superar

fronteras de comunicacion o
impulsar la organizacidon en
el mercado son algunas de
las ventajas de esta nueva
era digital. El Big Data, por
ejemplo, es un importante
aliado del mantenimiento
centrado en la fiabilidad
de los equipamientos. La
tecnologia del Big Data,
junto con la Inteligencia
Artificial  (Al), consigue
determinar con  mayor
precision la vida util de los
equipamientos, el riesgo de
fallo y el respectivo impacto
en el sistema.
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Conceptos Clave de
mantenimiento 4.0
Mantenimiento Preventivo

El mantenimiento
preventivo defiende el
principio «mas vale prevenir
qgue curar». Como el nombre
indica, previne el desarrollo
de fallos en los activos y
equipamientos. Este tipo de
mantenimiento es realizado
de modo sistematico, o
sea, los equipamientos son
inspeccionados, aunque
no tengan ninguna sefal
de averia. Asi, se evita al

maximo  cualquier  fallo
para garantizar el correcto
funcionamiento y la

seguridad de los activos.

Mantenimiento Predictivo

El mantenimiento predictivo
recurre al analisis de datos
recopilados a través de
sensores y otras tecnologias,
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que permiten evaluar un
conjunto de  parametros
predeterminados y prever
comportamientos futuros.

Big Data

Big Data es el término que
describe el gran volumen de
datos — estructurados y no
estructurados — que forman
parte de las empresas. El
Big Data puede ser util en
la busqueda de insights
para optimizar la toma de

decisiones y mejorar las
estrategias de negocio.
Inteligencia Artificial
Muchas empresas estan

invirtiendo miles de euros en
el desarrollo de mecanismos
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de inteligencia artificial. En
el area del mantenimiento,
podemos destacarloscobots
(robots que colaboran con
sus companeros humanos),
los drones de inspeccion
y los robots de limpieza.
Estos mecanismos surgen
cada vez mas rapido vy
desempefian un papel
fundamental en la rutina
diaria del departamento de
mantenimiento.

Internet de las Cosas

(Internet of Things)

El acronimo IOT significa
Internet of Things. Esta
tecnologia corresponde
a la capacidad de asignar
a aparatos u objetos una

@ mantenimientoelectrico.com

conexion
a internet.
de conectados,

permanente
Después

estos
equipamientos pasan a
ser reconocidos en la red
y consiguen intercambiar
informacién en tiempo real.

Computacion en la Nube
(Cloud Computing)

La computacién en la
nube es la provision de
servicios de computacion,
incluyendo servidores,
almacenamiento, bancos de
datos, red, software, analisis
e inteligencia, por internet
(“la nube”) de modo a
ofrecer innovaciones mas
rapidas, recursos flexibles y
economias de escala.



Equipos industriales
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Descripcion de las
mangueras de alta
presion y sus usos en
la limpieza de equipos
industriales
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Mangueras de alta presion
para limpieza industrial

Las mangueras hidraulicas

de alta presiébn  son
elementos que se usan
para transportar liquidos

(aceites, grasas, emulsiones
y otros) a una presion alta, y
estan disefladas para resistir
el desgaste y los danos
mecanicos.

Tipos de Mangueras de Alta
Presion
Mangueras de Caucho

Las mangueras de caucho
son ampliamente utilizadas

Por BBR - Refacciones Industriales

en aplicaciones de alta
presion debido a su
durabilidad y flexibilidad.

Estas mangueras estan
fabricadas con  caucho
sintético de alta calidad,
lo que les permite resistir

condiciones extremas de
presion y temperatura.
Ademas, las mangueras
de caucho suelen estar

reforzadas con capas de tela
o metal, lo que aumenta su
resistencia a la abrasién y a
la intemperie.
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Ventajas:

- Alta durabilidad y
resistencia a la abrasion.

- Flexibilidad incluso a bajas

temperaturas.

- Buena resistencia a
productos quimicos y
aceites.

Desventajas:

- Puede ser mas pesado

en comparacién con otros
materiales.

- No siempre es la mejor
opcién para aplicaciones
donde se requiere alta
resistencia a la temperatura.

Mangueras de PVC

Las mangueras de PVC son
una opcién econdmica vy
versatil para aplicaciones
de alta presién. Fabricadas
con policloruro de vinilo,
estas mangueras son ligeras
y faciles de manejar. Son
ideales para aplicaciones
donde se necesita una
solucion de bajo costo sin
comprometer la eficiencia.

Ventajas:
- Econdémicas y ligeras.

- Buena resistencia a una
variedad de productos
quimicos.

- Facil manejo y flexibilidad.
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Desventajas:

- Menor durabilidad en
comparacioén con el caucho.

- Pueden volverse rigidas a
bajas temperaturas.

- Menor resistencia a la
abrasién y al impacto.

Mangueras de Poliuretano

Las mangueras de
poliuretano son conocidas
por su excelente resistencia
a la abrasion, al desgarro y
a los productos quimicos.
Son ligeras y flexibles, lo
que las hace adecuadas
para aplicaciones de alta
presion donde la durabilidad
es crucial. Ademas, el
poliuretano tiene una buena
resistencia a la intemperie y
a los rayos UV.

Ventajas:

- Excelente resistencia a la
abrasién y a los productos
quimicos.

- Muy ligeras y flexibles.

- Buena resistencia a la
intemperie y a los rayos UV.

Desventajas:
- Generalmente mas caras que
las mangueras de PVCy caucho.

- Pueden tener una vida util
mas corta si se exponen a altas
temperaturas continuamente.

N (s

Comparacion entre
Diferentes Materiales

Al comparar las mangueras
de caucho, PVC y
poliuretano, es importante
considerar las necesidades
especificas de la aplicacién
y las condiciones de trabajo.

Durabilidad
Mejor: Caucho y poliuretano
Buena: PVC

Flexibilidad
Mejor: Caucho y poliuretano
Buena: PVC

Resistencia a la abrasion
Mejor: Poliuretano
Buena: Caucho
Adecuada: PVC

Resistencia  a
quimicos
Mejor: Poliuretano y PVC
Buena: Caucho

productos

Costo

Mas alto: Poliuretano
Moderado: Caucho
Mas bajo: PVC

Peso
Mas ligero: PVCy poliuretano
Mas pesado: Caucho

Al seleccionar la manguera
adecuada, es crucial evaluar
las necesidades especificas
de la aplicacion, el
presupuesto disponible y las
condiciones operativas para
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rendimiento
Optimo y una larga vida util
de la manguera.

garantizar un

Aplicacionescomunesdelas
mangueras de alta presion
en la limpieza industrial

Las mangueras de alta
presion son esenciales en una
variedad de aplicaciones de
limpieza industrial debido a
su capacidad para manejar
grandes volumenes de agua
a presiones elevadas, lo que
permite una limpieza eficiente
yefectivaendiversosentornos
industriales exigentes.

Limpieza de
pesada

magquinaria

En entornos industriales como
plantas de manufactura,
construccion o mineria, la
maquinaria pesada tiende a
acumular grandes cantidades
de suciedad, grasa y residuos.
Las mangueras de alta presién
son utilizadas para limpiar
equipos como excavadoras,
gruas, y vehiculos industriales,
removiendo eficazmente
la suciedad incrustada y
asegurando el mantenimiento
adecuado de los equipos.

Limpieza de superficies y
pisos industriales

Las instalaciones industriales
frecuentemente  requieren
limpieza regular de pisos
y areas de trabajo para
mantener estdndares de
higiene y seguridad. Las
mangueras de alta presion
son empleadas para limpiar
superficies como suelos de
fabricas, plataformas decarga,
y dareas de almacenamiento,
eliminando eficazmente
aceites, residuos industriales y
otros contaminantes dificiles.
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Limpieza de tuberias vy
conductos

En industrias como |la
petroquimica, alimentos
y bebidas, y tratamiento
de agua, las tuberias vy

conductos pueden acumular
incrustaciones, residuos y
depdsitos que afectan la
eficiencia operativa y la
calidad del producto. Las
mangueras de alta presidn
son utilizadas para limpiar
interiormente tuberias
y conductos, eliminando
depdsitos calcareos, oxidos
y otros contaminantes,
asegurando asi un flujo
Optimo y cumplimiento con
estandares de seguridad y
sanidad.

Otras aplicaciones
especializadas

Ademas de las aplicaciones
mencionadas, las mangueras
de alta presion se utilizan
en diversas aplicaciones
especializadas en la industria,
tales como:

Limpieza de equipos de

produccion:
Maquinaria especifica
utilizada en procesos

industriales, como hornos,
tanques de almacenamiento,
y equipos de mezclado.

Limpieza de vehiculos 'y

transporte:
Camiones, remolques y
vagones ferroviarios que

requieren limpiezaregularpara
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eliminar residuos y asegurar la
integridad estructural.

Limpieza en instalaciones de
procesamiento de alimentos:
Donde es crucial mantener
altos estandares de higiene
para evitar contaminaciones
cruzadas y asegurar la calidad
del producto final.

Las mangueras de alta presién
juegan un papel fundamental
en estas aplicaciones al
proporcionar una solucion
eficiente y confiable para las
tareas de limpieza industrial,
mejorando la  seguridad,
prolongando la vida util de los
equipos y manteniendo altos
niveles de productividad en
diversos sectores industriales.
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Transmision de potencia
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Un rodamiento es un
componente mecanico

cuya funcion es guiar un
conjunto giratorio. Asi pues,
permite la rotacion de un
elemento con respecto a
otro. Quédate a leer este
articulo si quieres conocer
su importancia, asi como los
diferentes tipos que puedes
encontrar.

La importancia de los rodamientos

Un rodamiento es una pieza
fundamental de las maquinas,
que sostiene el eje que gira
dentro de la maquinaria. De
ese modo, facilita todos los
movimientos y ademas ayuda
a reducir la friccion entre los
distintos elementos moviles.

Por tanto, los rodamientos
son componentes de alta
precision que  permiten

Por Revei 2000 Blog

que los equipos se muevan
a diferentes niveles de
velocidad mediante la
transmision  eficiente de
cargas notables.

Deben ofrecer una precision
y durabilidad altas. Asimismo,
deben de trabajar a altas
velocidades con una emision
de ruido y vibraciones
minima.
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éCual es la importancia de
un rodamiento?

La importancia de los
rodamientos reside en que
guian a los componentes
giratorios de las maquinas
reduciendo la friccion entre
el eje y las piezas.

Es de ese modo como se
consigue que disminuya el
ruido, el calor, el desgaste y
el consumo de energia de la
maquinaria.

Se les considera claves en la
industria de la maquinaria, ya
gue todo tipo de maquinas
requiere de una gran cantidad
de ejes para su rotacion.

Sus funciones
resumirse en:

pueden

e Hacer de
conjunto.

guia en el

e Reducir la friccion y hacer
qgue la rotacién sea mas
suave.

e Proteger la parte que
soporta la rotacion vy
mantener la posicion correcta
para el eje giratorio.

Tipos de rodamientos que
existen

* De bolas. Los mas utilizados
en la mayoria de modelos de
maquinaria de obra publica
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y mineria, siendo capaces de
soportar cargas.

Rodamiento de bolas

e De rodillos  esféricos.
Disefiados para los modelos
de maquinariadeobrapublica
y mineria que soportan
las cargas mas elevadas, y
trabajan en las circunstancias
mas adversas, sometidos a
impactos y vibraciones.

e De rodillos conicos.
Compuesto por aro interior,
aro exterior y elementos

rodantes conicos.

Rodamientos de rodillos cénicos

N (s

e De rodillos cilindricos.
Disponibles en una amplia
gama de disenos, series,
versiones y tamafos.

e De agujas. Formados por
rodillos cilindricos de un
diametro muy pequefio con
respecto a su longitud.

Rodamiento de agujas
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>> CONEXFLEX

Cafio metalico flexible
certificado segtin [EC61386-23,
con alto grado de resistencia U. V.

>> Cajas CAP >> Prensacables >> Conectores
Envolventes metalicas multifuncion metdlicos IP67 aptos para metdlicos CONEXFLEX para
IP65 segitin IRAM 62670 e IEC 60670. aplicaciones industriales. asegurar grado IP67.

Aptos para uso en intemperie con altos grados de contaminacion ambiental.
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Productos
Industria Argentina

INDUSTRIAS ELECTROMECANICAS

_ Seccionadores ITCy CTC

Elementos para
sefalizacion luminosa
con tecnologia LED

Selector
automatico
de fases

Voltimetro enchufable

Protector

portable contra
sobretensiones y
descargas atmosféricas

Voltimetro y Amperimetro

digital para tablero y DIN
Protector

de tension
monofasico
y trifasico

www.vefben.com




